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L’ENTREPRISE
Clever conçoit et réalise des machines pour l’application de sleeve, avec le style et la philosophie d’une entreprise dynamique tournée 
vers le futur et l’innovation technologique. Son point fort est sans aucun doute l’expérience et l’engagement absolu pour la recherche 
et le développement de solutions en mesure de satisfaire les clients les plus exigeants. 

Les machines sont prévues pour appliquer des sleeves décor intégraux ou partiels sur des contenants de diamètres, formes et 
dimensions variables. Elles peuvent appliquer également des sleeves d’inviolabilité ou des sleeves promotionnels pour le groupage de 
produits. Les machines varient d’une production horaire de 3.000 pièces/heure à 52.000 pièces/heure. 

Grâce à l’expérience trentenaire de ses collaborateurs, à un vaste réseau commercial et à un service après-vente rapide et organisé, 
Clever est aujourd’hui une référence sur le plan international pour la production d’applicateurs de sleeves pour les secteurs alimentaire, 
boissons, cosmétique, chimique et pharmaceutique. PRODUCTION

Clever est composée de techniciens s’occupant de manière constante de recherche et développement de solutions innovantes, élaborées 
parfois en collaboration avec le client lui-même. Cela a conduit l’entreprise à déposer au cours des années différents brevets qui ont 
accru sa valeur et sa réputation internationale. 

Le marché représente un défi permanent que Clever est disposée à relever chaque jour en restant toujours aux côtés du client dans 
les services fondamentaux d’amélioration de la qualité, d’efficacité dans la livraison des pièces de rechange et compétence dans 
les interventions techniques. Ce n’est qu’à travers ces valeurs qu’il est possible d’augmenter la compétitivité dans le marché de la 
technologie pour l’application de sleeves.



GS 101
Production 3.000 pièces/heure

Exemple de produits

Le modèle GS 101 est une machine compacte et destinée au secteur 
des boissons et en particulier, des bonbonnes d’eau. Sa robustesse et 
sa fiabilité permet d’appliquer des sleeve d’inviolabilité sur le bouchon 
de la bonbonne sans aucun problème d’efficacité.  
C’est une manchonneuse rotative, munie d’écluse de transport des 

produits, d’une bobine de chargement des sleeves et d’une tête 
d’application.  
La principale caractéristique de ce modèle est la simplicité dans 
l’application sur produits de grandes dimensions. 

MODÈLE PRODUCTION TÊTES D’APPLICATION MACHINE LINÉAIRE OU ROTATIVE TYPE D’APPLICATION DE SLEEVE

GS 101 3.000  
pièces/heure

1 rotative Sleeve d’inviolabilité

GS 201
Production  3.000 pièces/heure

Exemple de produits

Le modèle GS 201 est une machine compacte et polyvalente conçue 
pour les entreprises qui n’ont pas besoin d’une vitesse de production 
élevée.  C’est une manchonneuse rotative, munie d’écluse intermittente 

de transport des produits, d’une bobine de chargement des sleeves 
et d’une tête d’application. Les principales caractéristiques de ce 
modèle sont la simplicité et la flexibilité. 

GS 206
Production  6.000 pièces/heure

Exemple de produits

MODÈLE PRODUCTION TÊTES D’APPLICATION MACHINE LINÉAIRE OU ROTATIVE TYPE D’APPLICATION DE SLEEVE

GS 201 3.000  
pièces/heure

1 rotative Intégral/partiel haut et bas/sleeve 
d’inviolabilité

Le modèle GS 206 est une machine compacte, conçue pour les 
entreprises qui ont besoin d’une vitesse de production basse/
moyenne. C’est une manchonneuse linéaire, munie de vis de transport 
des produits, d’une bobine de chargement des sleeves et d’une tête 
d’application. 
La machine dispose aussi de modules supplémentaires qui en 

complètent les fonctions, comme par  exemple un magasin à 
sleeve à double bobine qui évite tout arrêt de la machine lors du 
changement de bobine. 
Les principales caractéristiques de ce modèle sont la fiabilité et la 
simplicité dans le changement de format. 

MODÈLE PRODUCTION TÊTES D’APPLICATION MACHINE LINÉAIRE OU ROTATIVE TYPE D’APPLICATION DE SLEEVE

GS 206 6.000  
pièces/heure

1 linéaire Intégral/partiel haut et bas/sleeve 
d’inviolabilité

3.000/6.000  
pièces/heureAPPLICATEURS DE SLEEVES
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GS 301
Production  12.000 pièces/heure

GS 307
Production  12.000 pièces/heure

Exemple de produits

Exemple de produits

Le modèle GS 307 est une machine compacte, conçue pour les 
entreprises qui ont besoin d’une vitesse de production moyenne 
pour le manchonnage partiel. C’est une manchonneuse rotative, 
munie de carrousel central pour le transport de produits et d’une tête 
d’application. La machine standard dispose également d’un magasin à 
sleeve à double bobine qui permet de remplacer la bobine sans arrêter 

la machine. La principale caractéristique de cette machine réside 
dans le système rotatif d’enfilage du sleeve qui permet l’arrêt 
dans la bonne position pour le manchonnage partiel ou pour 
l’application de sleeve d’inviolabilité. La fiabilité et la flexibilité 
dans l’exécution de tous les types de manchonnage complètent 
la haute technologie de cette machine.

GS 321
Production  12.000 pièces/heure

Exemple de produits

MODÈLE PRODUCTION TÊTES D’APPLICATION MACHINE LINÉAIRE OU ROTATIVE TYPE D’APPLICATION DE SLEEVE

GS 307 12.000  
pièces/heure

1 rotative Intégral/partiel haut et bas/sleeve 
d’inviolabilité

Le modèle GS 321 est une machine compacte, conçue pour les 
entreprises qui ont besoin d’une vitesse de production moyenne. 
C’est une manchonneuse linéaire, munie de double vis de transport 
des produits et d’une tête d’application. La machine standard 
dispose également d’un magasin à sleeve à double bobine qui 
permet de remplacer la bobine sans arrêter la machine. La principale 
caractéristique de cette machine réside dans la tête d’application des 

sleeves qui peut se déplacer sur les 4 axes et qui de plus, étant 
pivotante, arrive à positionner le sleeve orienté sur les produits 
de formes complexes. De plus, grâce à la présence de la double 
vis de transport des produits, ce modèle parvient à effectuer 
l’application sleeves de groupage promotionnel sur plusieurs 
produits. La fiabilité et la simplicité dans le changement de format 
complètent la haute technologie de cette machine. 

Le modèle GS 301 est une machine compacte, conçue pour les 
entreprises qui ont besoin d’une vitesse de production moyenne.  
C’est une manchonneuse linéaire, munie de vis de transport des 
produits, d’une bobine de chargement des sleeves et d’une tête 
d’application. 
La machine dispose aussi de modules supplémentaires qui en 

complètent les fonctions, comme par  exemple un magasin à 
sleeve à double bobine qui évite tout arrêt de la machine lors du 
changement de bobine. 
Les principales caractéristiques de ce modèle sont la fiabilité et la 
simplicité dans le changement de format. 

MODÈLE PRODUCTION TÊTES D’APPLICATION MACHINE LINÉAIRE OU ROTATIVE TYPE D’APPLICATION DE SLEEVE

GS 321 12.000  
pièces/heure

1 linéaire Intégral orienté/ partiel bas orienté / 
groupage promotionnel

MODÈLE PRODUCTION TÊTES D’APPLICATION MACHINE LINÉAIRE OU ROTATIVE TYPE D’APPLICATION DE SLEEVE

GS 301 12.000  
pièces/heure

1 linéaire Intégral/partiel bas

6

12.000 pièces/heureAPPLICATEURS DE SLEEVES
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GS 401
Production  18.000 pièces/heure

GS 407
Production  18.000 pièces/heure

Exemple de produits

Exemple de produits

Le modèle GS 407 est une machine compacte, conçue pour les 
entreprises qui ont besoin d’une vitesse de production moyenne/
élevée pour le manchonnage partiel. C’est une manchonneuse rotative, 
munie de carrousel central pour le transport de produits et d’une tête 
d’application. La machine standard dispose également d’un magasin à 
sleeve à double bobine qui permet de remplacer la bobine sans arrêter 

la machine. La principale caractéristique de cette machine réside 
dans le système rotatif d’enfilage du sleeve qui permet l’arrêt 
dans la bonne position pour le manchonnage partiel ou pour 
l’application de sleeve d’inviolabilité. La fiabilité et la flexibilité 
dans l’exécution de tous les types de manchonnage complètent 
la haute technologie de cette machine. 

GS 421
Production  18.000 pièces/heure

Exemple de produits

MODÈLE PRODUCTION TÊTES D’APPLICATION MACHINE LINÉAIRE OU ROTATIVE TYPE D’APPLICATION DE SLEEVE

GS 407 18.000  
pièces/heure

1 rotative Intégral/partiel haut et bas/sleeve 
d’inviolabilité

Le modèle GS 421 est une machine compacte, conçue pour les 
entreprises qui ont besoin d’une vitesse de production moyenne/
élevée. C’est une manchonneuse linéaire, munie de double vis de 
transport des produits et d’une tête d’application. La machine standard 
dispose également d’un magasin à sleeve à double bobine qui 
permet de remplacer la bobine sans arrêter la machine. La principale 
caractéristique de cette machine réside dans la tête d’application des 

sleeves qui peut se déplacer sur les 4 axes et qui de plus, étant 
pivotante, arrive à positionner le manchon orienté sur les produits 
de formes complexes. De plus, grâce à la présence de la double 
vis de transport des produits, ce modèle parvient à effectuer 
l’application sleeve de groupage promotionnel sur plusieurs 
produits. La fiabilité et la simplicité dans le changement de format 
complètent la haute technologie de cette machine. 

Le modèle GS 401 est une machine compacte, conçue pour les 
entreprises qui ont besoin d’une vitesse de production moyenne/
élevée. C’est une manchonneuse linéaire, munie d’une double vis de 
transport des produits, d’un magasin à sleeve avec double bobine qui 
évite tout arrêt de la machine durant le changement de bobine et d’une 
tête de application.  

La machine dispose aussi de modules supplémentaires qui en 
complètent les fonctions, comme par  exemple le dispositif de 
perforation verticale/horizontale qui permet l’ouverture facilitée 
du sleeve sur le bouchon. Les principales caractéristiques de ce 
modèle sont la fiabilité et la simplicité dans le changement de 
format. 

MODÈLE PRODUCTION TÊTES D’APPLICATION MACHINE LINÉAIRE OU ROTATIVE TYPE D’APPLICATION DE SLEEVE

GS 421 18.000  
pièces/heure

1 linéaire Intégral orienté/ partiel bas orienté / 
groupage promotionnel 

MODÈLE PRODUCTION TÊTES D’APPLICATION MACHINE LINÉAIRE OU ROTATIVE TYPE D’APPLICATION DE SLEEVE

GS 401 18.000  
pièces/heure

1 linéaire Intégral/partiel bas

18.000 pièces/heureAPPLICATEURS DE SLEEVES
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GS 412
Production  28.000 pièces/heure

Exemple de produits

GS 427
Production  28.000 pièces/heure

Exemple de produits

Le modèle GS 427 est une machine compacte, conçue pour les 
entreprises qui ont besoin d’une vitesse de production élevée pour 
le manchonnage partiel. C’est une manchonneuse rotative, munie 
d’un carrousel central pour le transport de produits et de deux têtes 
d’application. La machine standard dispose également de deux 
magasins à sleeve à double bobine qui permettent de remplacer la 

bobine sans arrêter la machine. La principale caractéristique de 
cette machine réside dans le système rotatif d’enfilage du sleeves 
qui permet l’arrêt dans la bonne position pour le manchonnage 
partiel ou pour l’application de sleeve d’inviolabilité. La fiabilité et 
la flexibilité dans l’exécution de tous les types de manchonnage 
complètent la haute technologie de cette machine.

Le modèle GS 412 est une machine compacte, conçue pour les 
entreprises qui ont besoin d’une vitesse de production élevée. C’est 
une manchonneuse linéaire à deux têtes d’application, munie de double 
vis de transport des produits qui traverse les deux têtes, d’un double 
magasin à sleeve mobile au sol avec double bobine d’alimentation qui 
permet d’éviter l’arrêt de la machine durant le changement de bobine. 

La machine dispose aussi de modules supplémentaires qui en 
complètent les fonctions, comme par  exemple le dispositif de 
perforation verticale/horizontale qui permet l’ouverture facilitée 
du sleeve sur le bouchon. Ce modèle est destiné à l’application 
de sleeve intégral ou partiel dans la partie basse du produit.

MODÈLE PRODUCTION TÊTES D’APPLICATION MACHINE LINÉAIRE OU ROTATIVE TYPE D’APPLICATION DE SLEEVE

GS 427 28.000  
pièces/heure

2 rotative Intégral/partiel haut et bas/sleeve 
d’inviolabilité

MODÈLE PRODUCTION TÊTES D’APPLICATION MACHINE LINÉAIRE OU ROTATIVE TYPE D’APPLICATION DE SLEEVE

GS 412 28.000  
pièces/heure

2 linéaire Intégral/partiel bas

10

GS 422
Production  28.000 pièces/heure

Exemple de produits

Le modèle GS 422 est une machine compacte, conçue pour les 
entreprises qui ont besoin d’une vitesse de production élevée. C’est 
une manchonneuse linéaire à deux têtes d’application, munie de double 
vis de transport des produits qui traverse les deux têtes, d’un double 
magasin à sleeves mobile au sol avec double bobine d’alimentation 
qui permet d’éviter l’arrêt de la machine durant le changement de 
bobine. La principale caractéristique de cette machine réside dans les 
deux têtes d’application des sleeves qui peuvent se déplacer sur les 

4 axes et qui de plus, étant pivotantes, arrivent à positionner le 
sleeve orienté sur les produits de formes complexes. De plus, 
grâce à la présence de la double vis de transport des produits, 
ce modèle parvient à effectuer l’application sleeve de groupage 
promotionnel sur plusieurs produits. La fiabilité et la simplicité 
dans le changement de format complètent la haute technologie 
de cette machine. 
 

MODÈLE PRODUCTION TÊTES D’APPLICATION MACHINE LINÉAIRE OU ROTATIVE TYPE D’APPLICATION DE SLEEVE

GS 422 28.000  
pièces/heure

2 linéaire Intégral orienté/ partiel bas orienté / 
groupage promotionnel

28.000 pièces/heureAPPLICATEURS DE SLEEVES
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GS 413
Production  36.000 pièces/heure

Exemple de produits

GS 437
Production  36.000 pièces/heure

Exemple de produits

Le modèle GS 437 est une machine compacte, conçue pour les 
entreprises qui ont besoin d’une vitesse de production élevée pour 
le manchonnage partiel. C’est une manchonneuse rotative, munie 
d’un carrousel central pour le transport de produits et de trois têtes 
d’application. La machine standard dispose également de trois 
magasins à sleeves à double bobine qui permettent de remplacer la 

bobine sans arrêter la machine. La principale caractéristique de 
cette machine réside dans le système rotatif d’enfilage du sleeve 
qui permet l’arrêt dans la bonne position pour le manchonnage 
partiel ou pour l’application de sleeve d’inviolabilité. La fiabilité et 
la flexibilité dans l’exécution de tous les types de manchonnage 
complètent la haute technologie de cette machine. 

Le modèle GS 413 est une machine compacte, conçue pour les 
entreprises qui ont besoin d’une vitesse de production élevée. C’est 
une manchonneuse linéaire à trois têtes d’application, munie de 
double vis de transport des produits les trois têtes, triple magasin à 
sleeves mobile au sol avec double bobine d’alimentation qui permet 
d’éviter l’arrêt de la machine durant le changement de bobine. La 
machine dispose aussi de modules supplémentaires qui en complètent 

les fonctions, comme par  exemple le dispositif de perforation 
verticale/horizontale qui permet l’ouverture facilitée du sleeve 
sur le bouchon, ou bien le magasin de changement de bobine 
avec jonction effectuée en automatique. Ce modèle est destiné 
à l’application de sleeve intégral ou partiel dans la partie basse 
du produit. 

MODÈLE PRODUCTION TÊTES D’APPLICATION MACHINE LINÉAIRE OU ROTATIVE TYPE D’APPLICATION DE SLEEVE

GS 437 36.000  
pièces/heure

3 rotative Intégral/partiel haut et bas/sleeve 
d’inviolabilité 

MODÈLE PRODUCTION TÊTES D’APPLICATION MACHINE LINÉAIRE OU ROTATIVE TYPE D’APPLICATION DE SLEEVE

GS 413 36.000  
pièces/heure

3 linéaire Intégral/partiel bas

36.000 pièces/heureAPPLICATEURS DE SLEEVES

GS 423

Exemple de produits

Le modèle GS 423 est une machine compacte, conçue pour les 
entreprises qui ont besoin d’une vitesse de production élevée. C’est 
une manchonneuse linéaire à trois têtes d’application, munie de 
double vis de transport des produits les trois têtes, triple magasin à 
sleeves mobile au sol avec double bobine d’alimentation qui permet 
d’éviter l’arrêt de la machine durant le changement de bobine.  
La principale caractéristique de cette machine réside dans les trois 
têtes d’application des sleeves qui peuvent se déplacer sur les 4 

axes et qui de plus, étant pivotantes, arrivent à positionner le 
sleeve orienté sur les produits de formes complexes. De plus, 
grâce à la présence de la double vis de transport des produits, 
ce modèle parvient à effectuer l’application sleeve de groupage 
promotionnel sur plusieurs produits. La fiabilité et la simplicité 
dans le changement de format complètent la haute technologie 
de cette machine.

MODÈLE PRODUCTION TÊTES D’APPLICATION MACHINE LINÉAIRE OU ROTATIVE TYPE D’APPLICATION DE SLEEVE

GS 423 36.000  
pièces/heure

3 linéaire Intégral orienté/ partiel bas orienté / 
groupage promotionnel

Production  36.000 pièces/heure
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GS 602
Production 52.000 pièces/heure

Le modèle GS 602 est la machine la plus grande de notre gamme, 
conçue pour les entreprises qui ont besoin d’une vitesse de production 
élevée pour l’application de sleeve intégral ou partiel ou de sleeve 
d’inviolabilité. C’est une manchonneuse rotative, munie de deux 
carrousels centraux pour le transport des produits et de quatre têtes 
d’application. La machine standard dispose également de quatre 
magasins à sleeves à double bobine qui permettent de remplacer la 
bobine sans arrêter la machine. La principale caractéristique de cette 
machine réside dans le système rotatif d’enfilage du sleeve qui permet 

l’arrêt dans la bonne position pour le manchonnage partiel ou pour 
l’application de sleeve d’inviolabilité. La machine dispose aussi de 
modules supplémentaires qui en complètent les fonctions, comme 
par  exemple le dispositif de perforation verticale/horizontale qui 
permet l’ouverture facilitée du sleeve sur le bouchon, ou bien le 
magasin de changement de bobine avec jonction effectuée en 
automatique. La fiabilité et la flexibilité dans l’exécution de tous 
les types de manchonnage complètent la haute technologie de 
cette machine. 

MODÈLE PRODUCTION TÊTES D’APPLICATION MACHINE LINÉAIRE OU ROTATIVE TYPE D’APPLICATION DE SLEEVE

GS 602 52.000  
pièces/heure

4 rotative Intégral/partiel haut et bas/sleeve 
d’inviolabilité

Exemple de produits

La gamme Clever comprend également des manchonneuses 
munies de systèmes d’orientation des contenants insérés dans le 
monobloc. L’orientation des contenants, suivant les exigences et les 
caractéristiques du produit, peut être effectuée mécaniquement ou par 

lecture à l’aide de cellules photoélectriques, capteurs ou caméras 
vidéo. La gamme de ces machines avec système d’orientation 
est composée de plusieurs modèles qui couvrent les différentes 
vitesses de production demandées.

Détail du système d’orientation Exemple de produits

14 15

APPLICATEURS AVEC ORIENTATION

52.000 pezzi/oraAPPLICATEURS DE SLEEVES



Ligne complète
La gamme Clever comprend aussi des manchonneuses pour 
barquettes de différentes formes et dimensions. Nous pouvons fournir 
également la ligne complète intégrée avec le système de dépilage et 
empilage des barquettes. 

La gamme de ces applicateurs et lignes complètes est composée 
de plusieurs modèles qui couvrent les différentes vitesses de 
production demandées. 

Composants 
Chargeur vertical de barquettes Dépileurs de barquettes linéaires et rotatifs

Empileurs de barquettes linéaires et rotatifs 

Exemple de produits

APPLICATEURS POUR BARQUETTES 
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Magasin mobile à longue autonomie, avec double 
bobine motorisée pour l’alimentation des sleeves, et 
réserve supplémentaire pour le remplacement de la 
bobine sans arrêt de la machine. Dans ce magasin, 
la jonction des sleeves entre les bobines est effectuée 
manuellement. 

avec jonction manuelle des sleeves

Magasin mobile 
à double bobine 

Magasin mobile à longue autonomie, avec 
bobines motorisées pour l’alimentation 
des sleeves, et réserve supplémentaire 
pour le remplacement des bobines sans 
arrêt de la machine. Dans ce magasin, la 
jonction des sleeves entre les bobines est 
effectuée en automatique.

avec jonction automatique des sleeves 

Magasin à sleeves automatique 

Tunnel électrique
Tunnel de thermorétraction des sleeves, composé de panneaux 
à rayonnement infrarouge associés à des souffleurs d’air chaud.  
La longueur du tunnel est calculée suivant la vitesse de production à 
atteindre et la hauteur du sleeve à thermorétracter. 

Leurs caractéristiques générales sont les suivantes:
Structure du tunnel en acier inox
Préchambre de chauffage par panneaux à rayonnement 
infrarouge
Écran pour le réglage de la température infrarouge
Souffleurs d’air chaud avec réglages indépendants 
Croisillons de réglage position souffleurs

Tunnel  de séchage
Séchage des produits effectué par l’intermédiaire de lames d’air 
tempéré. Ces tunnels sont insonorisés et peuvent être composés 
de plusieurs modules accrochables entre eux de manière à obtenir 
la longueur désirée.

Caractéristiques générales du tunnel: 
Tunnel modulaire avec séchage indépendant
Insonorisation de la partie haute du tunnel, où sont placées 
les turbines
Lames d’air tempéré sur module de séchage
Régulation extérieure du groupe lames d’air, avec 
compteurs numériques pour le contrôle du positionnement 
Portes de fermeture tunnel transparentes pour la vision 
des conditions internes de séchage

TUNNELS DE THERMORÉTRACTION

18 19

DÉROULEURS DE SLEEVES



Tunnel de thermorétraction des sleeves à la vapeur, muni 
d’une nouvelle technologie qui permet la gestion intégrale 
par l’intermédiaire de dispositifs électroniques. Ce tunnel 
peut être composé de plusieurs modules, tous avec 
température indépendante, et sa longueur dépend de la 
vitesse de production à atteindre et de la hauteur du sleeve 
à thermorétracter. 
Le tunnel peut être intégré à l’intérieur des modules, avec 
des résistances électriques de surchauffe qui permettent 
d’effectuer la thermorétraction à basse émission de vapeur. 

Caractéristiques générales du tunnel:
Structure du tunnel entièrement en acier inox
Modules du tunnel avec température indépendante
Régulation et gestion de la vapeur complètement électronique
Automate programmable pour l’affichage des paramètres du tunnel. 
Cet automate permet de mémoriser tous les paramètres de température 
pour chaque format
Vannes modulantes pour le contrôle constant d’injection de la vapeur 

Aspiration de la vapeur gérée par convertisseur
Portes de fermeture du tunnel en verre qui permettent la vision des 
conditions internes de thermorétraction
Régulation extérieure du groupe lances vapeur à l’intérieur du tunnel, 
avec compteurs numériques pour le contrôle du positionnement
Surchauffe de la vapeur par résistances électriques

Purge centralisée de la condensation et de la vapeur en excès

Steamjet 1

Steamjet 2

Steamjet 3

Steamjet 4

Tunnel à vapeur

TUNNELS DE THERMORÉTRACTION
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Fermeture fond produit Convoyeurs à bande SECTEURS DE COMPÉTENCE

Secteur alimentaire 

Secteur chimique et des produits détergents

Secteur cosmétique et pharmaceutique

Secteur des boissons

MODULES ADDITIONNELS
22 23

Ce dispositif additionnel qui peut être inclus dans la machine, 
permet de fermer le sleeve aussi sur le fond du contenant. 

  

  

Nous fournissons des convoyeurs à bande standard et 
personnalisés sur demande du client avec courbes, têtes 
d’entraînement motorisées et plans d’accumulation. Nous 
pouvons fournir également les convoyeurs à bande équipés 
de tableaux électriques et automates programmables pour la 
gestion logique.

Systèmes d’orientation Systèmes de contrôle
Nous fournissons différents dispositifs d’orientation pour 
contenants par lecture au moyen de cellules photoélectriques, 
capteurs ou caméras vidéo.

  

Nous fournissons différents types de dispositifs de contrôle 
pour le rejet des contenants non conformes avec l’utilisation de 
systèmes de vision.

Prédécoupage
Ce dispositif qui peut être inclus dans la machine, effectue une 
perforation verticale/horizontale qui permet l’ouverture facilitée 
du sleeve sur le bouchon. 



CLEVER S.R.L. UNIPERSONALE
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e-mail: info@clevermachines.it

www.clevermachines.it 


